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Patentanspruch: 



Verfahren zum Bef estigen eines mit einer zylindri- 
schen AuBenflache versehenen Pols an der entepre- 
chendea zylindrischeii Innenflache des Statorjochs 
einer dynamoelektrischen Maschine, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Pol (12) durch PreB- 
verformung so gefonnt wird. daB er an der Seite, an 
der er am Joch (11) anliegen soil, einen vorstehenden 
Zapfen (13) aufweist, dessen Lange grdBer ist als die 
EHcke der Wand des Jochs (11). und daB die Wand 
des locfas (11) an der Stelle, an der es mit dem Pol 

(12) verbunden werden soil, mil einer Bohrung (14) 
verseben wird, die einen wesentlich grdBeren 
Durchmesser hat als der Zapfen (13), daB dann die 
Bohrung (14) durch PreBverformen an ihrem ^ufie- 
ren Ende mit einer Erweiterung (16) von erheblich 
gr6Berem Durchmesser derart versehen ist. daB das 
dadu?£^ verdrSngte Material nur das daran anschlie- 
Bende £nde cier Bohrung (14) auf den Durchmesser 
des Zapfens (13) verkleinert, daB dann der Zapfen 

(13) des Pols (12) in die Bohrung (14) eingefuhrt wird, 
bis der Pol (12) an der Innenseite des Jochs (11) satt 
anliegt, und dann das aus der Bohrung (14) nach 
aufien vorstehende Ende des Zapfens (13) so ver- 
formt wird, daB es in der Erweiterung (16) der Bob- 
rung (14) (iegt 



Die Erfmdung bebifft ein v^erfahren zum Befesdgen 
eines Pols an der Inn«ifUk:he des Statorjochs einer dy- 
namoelektrischen Maschine ^emSB dem Oberbcgriff 
des Patentanspruchs. 

A?is der DE-AS 1 1 30 914 ist es bekannt, die Pole von 
elektrischec Maschinen mit klauenfdrmigcn Befesti- 
gungseiementen, z. B. Hammerkdpfen. im Joch zu befe- 
stigen. Der Haramcrkopf wird mit dem Joch durch Ein- 
schieben des Hammerkopfs in einen sich axial erstrek- 
kenden Schlitz im Joch verbunden, Der Hammerkopf 
wird durch zwischen dem Joch und dem Pol angeordne- 
te Doppelkeile gegen den Umfang des Jochs gepreBt, 
urn eine Bewegung der Pole gegen das Joch zu verhin- 
dem. In dem bekannten Verfahren ist daher ein sich 
axial erstreckender Schlitz im Joch und Doppelkeile 
zwischen dem Joch und dem Pol erf orderlich. 

Die Aufgabe der Erfmdung ist es. Pole einer dynamo- 
elektrischen Maschine an der zylindrischen InnenflScAe 
des Statorjochs der Maschine auf besonders wirtschaft- 
Hcher Wcise anzubringen. 

Dicse Aufgabe wird durch die kennzeichnenden 
Merkmale des Patentanspruchs geldst 

Die Erfindung ist nachstehend anhand eines AusfOh- 
rungsbeispiels unter Bezugnahme auf die Zeichnung nh- 
her erUuterL In der Zeichnung sind 

F i g. 1, 2 und 3 schematische Schnitte. die drei Phasen 
eines Verfahrens zum Befestigen eines Pols an der In- 
nenflache des Statorjochs einer dynamoelektrischen 
Maschine zeigen, 

Fig. 4 eine Seitenansicht eines Schlichtwerkzeugs, 
mit dem bei dem Verfahren gearbeitet wird, und 

Fig, 5 eine schematische Schnittdarstellung eines 
Teils eines PolstQcks. 

Die herzustellende Standereinheit weist ein hohlzy- 
lindrisches FluBstahljoch 11 und mehrere FluBstahl-Pol- 
siOcke 12 auf, die am Joch zu befestigen sind, und zwar 



im Wnkelabstand um die innere zylindrische Flache des 
jochs herimL 

Damit die PolstQcke am Joch befestigt werden kon- 
nen. ist jedes Polstuck mit einem einstuckig angeform- 

5 ten, aufrechtstehenden z^drischen Zapfen 13 verse- 
hen, imd an Punkten, die durch die gewflnschte Position 
der PolstOcke bestimmt sind, ist die Wand des Jochs 11 
mit Tylindrischen Durchgangsbohrunven 14 versehen. 
deren Durchmesser grSBer als der Duc^hmesser der 

10 Zapfen 13 ist. 

Das auBere Ende jeder der Bohnmgen 14 wird einer 
Nacharbeit unterzogen, mdem ein abgestufter Stempd 
15 (Fig. 4) verwendet wird Das Nacharbeiten laSt ei- 
nen Bereich 16 gr53eren Durchmessers am auBeren En- 

15 de jeder Bohrung 14 entstehen, und das bei der Herstel- 
lung des vergroBerten Bereichs 16 verdrangte Material 
dient zur Erzeugung eines Bereichs 17 kleineren Durch- 
messers zwischen den Enden jeder Bohrung 14. Das 
innere Ende jeder Bohrung 14 bleibt unbeeinfluBt, und 

20 damit bebSlt es seinen ursprOnglichen Durchmesser. 
Der Bereich 15a reduzierten Durdimessers am Stempel 
15 ist im Durchmesser fast mit dem der Zapfen 13 gleich, 
und die Nacharbeit geht so vonstatten, daB die Bereiche 
17 der Bohnmgen 14 auf den Durchmesser des Bereidis 

25 15a des Stempels 15 reduziert werden und damit im 
Durchmesser den Zapfen 13 gleich sind. 

Die Nachaii:>eit laBt effektiv em einfaches zylindri- 
sches Loch in die Form einer Bohrung mit angesenkten 
Enden gelangen, wobei der Durchmesser der ^uBeren 

30 Einsenkimg grftBer als der Durchmesser der inneren 
Einsenkung ist 

Die PolstOcke werden dann in das Joch eingesetzt und 
gegen die innere zylindrische Flache des Jochs gelegt 
wobd deren Zapfen 13 sich durch die verformten Boh- 

35 rungen 14 erstrecken. Die Flachen der Poktucke 12, von 
denen sich die Zapfen 13 erstrecken, sind gekriimmt, um 
der gekrOmmten Innenflache des Jochs 11 zu entspre- 
chen, gegen die sie sich legen. Die zusammenpassenden 
Krummungen der aufeinande- zu zeigenden Rachen 

40 stellen also sicher, daB die Polstflcke im Joch 11 ord- 
nungsgemaB ausgerichtet sind Die zusammenpassen- 
den Durchmesser der Zapfen 13 und der Bereiche 17 der 
Bohnmgen 14 stellen sicher, daB die PolstQcke ord- 
nungsgemaB in LSngsrichtung des Jochs angeordnet 

45 sind. 

Jedes Polstflck 12 wird an der Innenflache des Jochs 
11 durch einen AmboB gchalten, der in eine Ausneh- 
mung 12a des PolstQcks 12 eingefuhrt wird, und das f reie 
Ende jedes Zapfens 13 wird dann einer Vemietung un- 

50 terzogen, bei der das freie Ende des Zapfens 13 ver- 
formt wird, uin emen Nietkopf 13a entstehen zu lassen. 
der den vergr6ficrten Bereich 16 der betreffenden Boh- 
rung 14 einnimmt Die Flache jedes PolstQcks 12 greift 
also an der Innenflache des fochs 11 an, und jeder Niet- 

55 kopf 13a greift an der Schulter an. die zwischen dem 
Bereich 16 und dem Berek:h 17 der betreffenden Boh- 
rung 14 gebildet ist, um damit jedes PolstOck 12 am Joch 
1 1 in der richtigen Lage zu befestigen. 
Wie crsichtlich. entsteht ein Spielraum zwischen der 

60 Wurzel jedes Zapfens 13 und der Wand der Bohrung 14. 
Dieser Spielraum ist wichtig, well die einslQckig ange- 
formten Zapfen 13 durch einen PreBvorgang entstehen, 
der an den PoIstQcken 12 ausgefflhrt wird, und in der 
Praxis ist es extrem schwierig, stetig PolstQcke mit einer 

65 im Rechten Winkel stehenden Flache zwischen der zy- 
lindrischen nache des PolstQcks 12 und der zylindri- 
schen Flache des betreffenden Zapfens 13 herzustellcn. 
Mit zunehmendem VerschleiB der PreBwerkzeuge wird 
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der Obergang zwischen dem Zapfen 13 und dem Pol- 
stuck 12 rund, und ohne den durch die ESnsenkung am 
inneren Ende jeder Bohning 14 vorgesehenen Spiel- 
raum wurde es unradglich sein, die zyllndrische Fiache 
des PolstGcks 12 gegen die iiinere zylindrische Fiache s 
des Jochs 11 zu legen. Es versteht sich, daB ein fester Sitz 
des Polstucks gegen das Joch 11 erforderlich ist, um 
einen geringsten Luftspalt im Magnetf eldweg der Stan- 
dereinheit sicherzustellen. 

Es versteht sich, daB die Verformungea die sowohl lO 
am Joch als auch am Zapfen 13 durchgefuhrt werden, 
auf verschiedene Weise vorgenommcn werden konnen. 
um das gewunschte Ergebnis entstehen zu lassen. Bei- 
spielsweise kann der Zapfen 13 gestaucht werden, um 
den Kopf 13a entstehen zu lassen, oder er kann altema- i5 
tiv umgebdrdelt werden. 
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